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PTFE旋转轴封结构选择
PTFE旋转轴封采用PTFE材质的密封唇，在精密冲压成

型钢环和静态密封垫支撑下与旋转轴形成稳定的径向

接触压力。由于PTFE密封唇相对橡胶密封唇有重大改

善。旋转轴封可以在极端的温度，腐蚀性的介质，高

表面速度，高压以及缺少润滑等苛刻工况下使用。

PTFE旋转轴封沟槽尺寸符合DIN 3760标准，可完全取

代传统油封。在一般的温度情况下，我们会推荐外径

表面较软，安装时不会划伤密封座且容易拆卸的全

PTFE材质旋转轴封。但在极端温度下，我们会采用了

金属环来减少环境温度变化对密封产生的影响。金属

外壳PTFE旋转轴封的标准钢环材质为碳钢，也可按客

户需求与应用工况，选SUS304、SUS316不锈钢。

PTFE旋转轴封几乎在润滑不良甚至干摩擦的状况下，

亦能发挥一定的密封功能。建议全PTFE材质旋转轴封

单唇形旋转轴封 NA适用于压力低于0.5 MPa、转速不

高于30 m/s（实际应用中必须考虑到极限PV值（密封

承压(MPa)与线速度(m/s)的乘积）的应用场合。而标
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PTFE旋转轴封简介

PTFE旋转轴封具有低摩擦、低耗能的优异特性，可满足

设备的高响应、高精度性能要求。不仅可以完全取代摩

擦阻力大的橡胶密封唇旋转油封，也更适合高速、润滑

不良、高温及腐蚀性流体环境的严苛应用。

准单唇形金属外壳PTFE旋转轴封M1适用于压力低于0.8 

MPa、转速不高于30 m/s（实际应用中必须考虑到极限

PV值（密封承压(MPa)与线速度(m/s)的乘积）的应用场

合。在高速低压且固定转向的应用场合，建议可选用密

封唇口压力侧有回油线的金属外壳PTFE旋转轴封（如

KR,KL），此种结构具有液动润滑效应，不但有效延长

密封件寿命，亦能提高应用速度上限（≤ 60 m/s，无压

时）。而在较高压力（≤ 3.5 MPa），我们建议采用标准

双唇型的金属外壳旋转轴封（如K2，KD）。

PTFE旋转轴封
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传统油封的局限性

 ─ 传统油封的结构如右上图所示。动态密封是利用橡胶密封唇与旋转

轴表面接触而产生，通常应用于防止无压力或低压（ < 0.035 MPa ）

的润滑油（脂）泄漏，其密封性能的优劣与密封唇形状、材质、转轴

表面粗糙度有关。

 ─ 一旦旋转轴表面磨耗、腐蚀、或橡胶发生老化、硬化、磨损、润滑不

足(如启动时或磨合期)、高粉尘环境等，极易极速磨耗、造成泄漏而

缩短油封的使用寿命。

 ─ 传统油封的密封唇与转轴表面的接触面积会因橡胶强度低而增大

（如右下图所示）从而导致摩擦力变大及唇部温度升高而缩短使用

寿命。据研究指出：丁腈橡胶骨架油封密封唇的温度一旦从60℃上

升至90℃时，其使用寿命将减少近90%。
 ─ 此外，橡胶对钢的摩擦系数要远高于PTFE对钢的摩擦系数。因此，

传统橡胶骨架油封唇部的高摩擦力是造成设备动态性能不佳并极易

产生滞滑或爬行现象的“罪魁祸首”。

PTFE旋转轴封性能优于传统油封
 ─ PTFE旋转轴封的密封唇设计、材质与传统油封完全不同，其密封性

能与使用寿命远优于传统油封。

 ─ PTFE具有自润滑作用、摩擦系数低、轴被密封表面不易磨损，适用温

度范围宽泛（-100~+200℃），L型密封唇因密封面更宽，即使面压较

低也可获得长期的优质密封效能。

 ─ 对于传统油封不适用的真空、高温/低温、腐蚀环境、短期无润滑或

长期润滑不良、高周速运转（可达30 m/s）、高压（3.5 MPa）等场合，

PTFE旋转轴封具有绝对的应用优势。
 ─ PTFE旋转轴封低压应用时转速可高达60 m/s, 完胜DIN 3760标准规

定的传统骨架油封常见材质，如：丁腈橡胶、丙烯酸酯橡胶和氟橡胶

等，PTFE材质的低摩擦特性可大大减少摩擦热的产生，避免润滑油

或润滑油脂的碳化，极其适合高速应用。若使用橡胶骨架油封有滞

滑或爬行现象时，则应改用PTFE旋转轴封而予以彻底改善。
 ─ 某些润滑脂的添加剂会影响橡胶特性而降低密封效果缩短使用寿

命，改用PTFE旋转轴封就可圆满解决。若应用于严苛环境或高腐蚀

性流体介质，则更能突显PTFE旋转轴封的材质优势。

PTFE旋转轴封的特点

P

简介

PTFE密封唇

精加工的不锈钢本体
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   PTFE旋转轴封的类型

形式 运转条件 主要性能与应用

M1

速度 ≤ 30 m/s
压力 ≤ 0.8 MPa

标准型PTFE旋转轴封，适于风机、泵、空压机、齿轮箱、发动机曲轴箱等各
种应用。密封唇上可添加左旋(ML)或右旋(MR)回油线以提升密封性能。

MR
ML

K2

速度 ≤ 18 m/s
压力 ≤ 3.5 MPa

双密封唇PTFE旋转轴封，适用于液压马达、液压泵、液静压液压元件等应
用。密封唇上可添加左旋(KL)或右旋(KR)回油线以提升密封性能。

KR
KL

KD 速度 ≤ 18 m/s
压力 ≤ 3.5 MPa

与K2系列相同，但增加防尘圈，可应用于多粉尘环境。

WR
WL

速度 ≤ 18 m/s
压力 ≤ 3.5 MPa

与KD型构造相同，但密封唇添加左旋(WL)或右旋(WR)回油线，以提升密封性
能。

LA 速度 ≤ 30 m/s
压力 ≤ 0.15 MPa

低摩擦型PTFE旋转轴封，但适于轴承保护用。

LB 速度 ≤ 30 m/s
压力 ≤ 0.15 MPa

与LA系列相同，但增加防尘圈，可应用于多粉尘环境。

LC 速度 ≤ 8 m/s
压力 ≤ 0.35 MPa

弹力加强型PTFE旋转轴封，适用于转轴圆度不佳或偏摆较大的场合。

LD 速度 ≤ 8 m/s
压力 ≤ 0.35 MPa

与LC系列相同，但增加防尘圈，可应用于多粉尘环境。

KB 速度 ≤ 25 m/s
压力 ≤ 0.15 MPa

具有镜像对称配置的密封唇，可隔离两种不同的流体介质。如离心机密封应

用。
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形式 运转条件 主要性能与应用

速度 ≤ 30 m/s
压力 ≤ 0.5 MPa

单密封唇结构，摩擦阻力小，适于风力发电机、泵、压缩机、齿轮箱、发动机

曲轴箱等各种应用

PV ≤ 6 MPa.m/s
压力 ≤ 3 MPa

双密封唇结构。适用于液压马达、泵、液静压液压元件等应用。

速度 ≤ 8 m/s
压力 ≤ 0.35 MPa

单密封唇弹力加强型。适用于转轴圆度不佳或偏摆较大的场合。

速度 ≤ 8 m/s
压力 ≤ 0.35 MPa

与NC型相同，但增加外周密封，可应用于多粉尘环境。

速度 ≤ 30 m/s
压力 ≤ 0.5 MPa

与NA型相同，但增加外周密封，可应用于多粉尘环境。

PV ≤ 6 MPa.m/s
压力 ≤ 3 MPa

与NB型相同，但增加外周密封，可应用于多粉尘环境。

速度 ≤ 20 m/s
压力 ≤ 0.5 MPa

适用于气体及磨耗性流体。

速度 ≤ 20 m/s
压力 ≤ 0.15 MPa

主要应用于轴承的密封

速度 ≤ 8 m/s
压力 ≤ 2 MPa

单密封唇V型弹簧增强型，适用于转轴圆度不佳或跳动量较大的场合。

在工作温度低于-18℃或高于120℃、轴径≥ 4"(102 mm)的应用场合，建议选用嵌入不锈钢片的Sx (x=A,B...J )型旋转密封件。

PTFE旋转轴封的类型
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密封类型

旋转轴径

密封外径

沟槽宽度

内主密封唇材质

外次密封唇材质

铜环材质

橡胶密封垫材质

编号 密封材质 应用特性

1 纯PTFE 适用于食品、制药等制程

2 玻纤填料PTFE 改良的耐压、耐磨性、极佳抗化学性、较优的导热性

3 碳粉填料PTFE 耐高压、耐磨耗、抗潜变、热传导性佳、适用于高温应用场合

4 石墨填料PTFE 适用于短期无润滑或长期润滑不良的旋转应用

5 碳纤填料PTFE 极佳之耐磨、耐压性。良好的导热性和低透气性

6 聚苯酯填料PTFE 适用于软质转轴表面，耐磨耗佳，不适用于水溶液

7 玻纤+二硫化钼填料PTFE 较恶劣的应用场合，如高压高温、磨耗环境的应用

编号 钢环材质 应用特性

1 碳钢 标准材质，一般环境下润滑油或润滑脂应用

2 SUS 304不锈钢 腐蚀环境下润滑油或润滑脂应用

3 SUS 316不锈钢 腐蚀性流体之密封

编号 橡胶静态密封垫材质 应用特性

1 丁腈橡胶（NBR） 标准材质。一般环境下润滑油或润滑脂之应用，适用温度：-40~100℃

2 氟橡胶（FKM, FPM） 高温下润滑油或润滑脂之应用，适用温度范围：-20~200℃

3 氢化丁腈橡胶（HNBR）
润滑油或润滑脂之应用，耐热性及耐低温性好于丁腈橡胶(NBR)。适用温度范围：通

用级：-40~150℃；耐低温级：-55~150℃

4 三元乙丙橡胶（EPDM）
不高于150℃的乙二醇基制动液、热水及水蒸气，大多数极性溶剂，
磷酸酯液压油应用，但不适用于矿物油。适用温度范围：-55~125℃

5 全氟醚橡胶（FFKM）
耐高温和耐化学腐蚀包括酸性气体硫化氢(H2S)应用，适用温度范围：

普通全氟-25~240℃，耐高温性可达310℃

钢环及静密封垫

PTFE材质选用

PTFE旋转轴封的材质

型号说明

PTEE旋转轴封订货代码（≤18位）

□□―□□□―□□□―□□―□□□□

（如 ø45表示为：045）

（如 ø80表示为：080）
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为充分发挥PTFE旋转轴封的优异性能与

耐用性，并避免安装不当导致密封件受

损，轴的密封面与密封件沟槽必须经过

适当的金加工。安装时，PTFE密封唇必

须弯向压力侧。

旋转轴

 ─ 轴表面硬度 ≥ 45 HRC（润滑不良或高

速运转的场合 ≥ 58 HRC）
 ─ 表面在磨削加工后须进行抛光，以去除

锐边尖角，表面粗糙度 Ra=0.2-04 μm
 ─ 真空应用 Ra ≤ 0.2 μm
 ─ 轴径尺寸公差等级h11
 ─ 轴端导角15 ° ~20 °

沟槽

 ─ 表面粗糙度 Ra小于0.8 μm
 ─ 安装沟槽外径公差H8
 ─ 沟槽端导角5°~15°

压力侧
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   配合硬件-旋转轴与安装沟槽的要求

规格尺寸 钢环材质 应用特性

8 × 22 × 7 17 × 28 × 7 25 × 52 × 7 40 × 60 × 8 70 × 100 × 10
8 × 24 × 7 17 × 30 × 7 26 × 37 × 7 40 × 62 × 8 75 × 95 × 10
8 × 26 × 7 17 × 32 × 7 26 × 42 × 7 42 × 55 × 8 75 × 100 × 10
9 × 22 × 7 17 × 35 × 7 26 × 47 × 7 42 × 60 × 8 80 × 100 × 10
9 × 24 × 7 17 × 40 × 7 28 × 40 × 7 42 × 62 × 8 80 × 110 × 10
9 × 26 × 7 18 × 30 × 7 28 × 47 × 7 42 × 72 × 8 85 × 110 × 10
10 × 22 × 7 18 × 32 × 7 28 × 52 × 7 45 × 60 × 8 85 × 120 × 12
10 × 24 × 7 18 × 35 × 7 30 × 40 × 7 45 × 62 × 8 90 × 110 × 10
10 × 26 × 7 18 × 40 × 7 30 × 42 × 7 45 × 65 × 8 90 × 120 × 12
12 × 22 × 7 20 × 30 × 7 30 × 45 × 7 48 × 65 × 8 95 × 120 × 12
12 × 24 × 7 20 × 32 × 7 30 × 47 × 7 50 × 68 × 8 100 × 120 × 12
12 × 26 × 7 20 × 35 × 7 30 × 50 × 7 50 × 72 × 8 100 × 125 × 12
12 × 28 × 7 20 × 40 × 7 30 × 52 × 7 52 × 72 × 8 100 × 130 × 12
12 × 30 × 7 20 × 47 × 7 32 × 45 × 8 55 × 72 × 8 105 × 130 × 12
14 × 24 × 7 22 × 32 × 7 32 × 47 × 8 55 × 80 × 8 110 × 130 × 12
14 × 28 × 7 22 × 35 × 7 32 × 52 × 8 60 × 75 × 8 110 × 140 × 12
14 × 30 × 7 22 × 40 × 7 35 × 47 × 8 60 × 80 × 8 115 × 140 × 12
14 × 35 × 7 22 × 47 × 7 35 × 50 × 8 60 × 85 × 8 115 × 150 × 12
15 × 26 × 7 24 × 35 × 7 35 ×52 × 8 62 × 80 × 8 120 × 150 × 12
15 × 30 × 7 24 × 37 × 7 35 × 55 × 8 65 × 85 × 8 125 × 150 × 12
15 × 32 × 7 24 × 40 × 7 35 × 62 × 8 65 × 90 × 10 125 × 160 × 12
15 × 35 × 7 24 × 47 × 7 38 × 55 × 8 65 × 100 × 10 130 × 160 × 12
16 × 28 × 7 25 × 35 × 7 38 × 58 × 8 68 × 90 × 10
16 × 30 × 7 25 × 40 × 7 38 × 62 × 8 68 × 100 × 10
16 × 32 × 7 25 × 42 × 7 40 × 52 × 8 70 × 90 × 10
16 × 35 × 7 25 × 47 × 7 40 × 55 × 8 70 × 95 × 10

PTFE旋转唇封的标准规格(尺寸)表

若需要其他规格，敬请垂询。

材质及安装要求

单位: mm
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PTFE旋转轴封目录

登上密封技术有限公司

地址：北京市海淀区马甸东路 17号 
金澳国际写字楼 507室
电话：010-62076021
传真：010-62076021–811

声明： 本目录中所记载的数值为参考值，而非保证值。且为了改善功能，可
能会存在未事先告知便更改规格的事项，尚请见谅。

凡用于人体器官替代、移植、或是用于与体液、体内组织接触的医疗用途，

以及用于易燃、易爆及有毒环境等需求，望请客户明确告知详情。

大多数合成橡胶材料、工程塑料材料在常态下为惰性物质，在一般使用

条件下，不会对人体造成不良影响。但在受到高温、非兼容物侵蚀的情况下，

个别材料理论上会发生变异或有一定物质的析出及释放，在选材正确

的前提下，目前尚未收到因密封材料分解或变异造成的重大危险事故记

录。氟化材料在被加热到 400℃以上的高温时， 会释放出氟碳化合物为
主的分解物，人体如果吸入高浓度的氟碳化合物，呼吸系统便会发生障碍，

敬请注意。


